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@ Verfahren zur Herstellung gepreBter Sprengladungen 

Zur Erzielung einer gepre&ten Sprengladung hoher Dichte 
und niedriger Empfindlichkeit wlrd ein Explosivstoff mit 
bimodialer Kornung venvsndet, wobei die Grobkprnfraktion 
elnemittlere Komgrdfie von 20 bis 80>m.und die Feinkom- 
fraktlon eine mittlere Korngrd&e von 2 bis 10^ aufweiist 
und das GewichtsverhSltnis der Grobkomfraktion zur Fetn- 
komfraktion3-T0 : 1 betrigt. 
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np«.i,r..ihuna Kdmung auf etwa das 5- bis 20fache wesentlich emied- 

Beschreibung ^en ttft. ohne dafl eine ErhShung des Bindemittelan- 

SLnengesetzte Kamungen verwendet Sie fuhren zu lativmedrigcmDruck,sichererfilUt 
einer haheren Padcungsdichte und damit Ladedichte 20 n-ia,,--! 
gegenflber monomodalen Kamungen. Ene bekaimte uraspiw 
buncjdalc KSmung von Hochbto^tosr^^^^ ^^^^^^ ^ ^^^^ 

K^Se zwk^eTIS GroKfraktion mit einer KomgroBe zwischen 20 

grfiBe von weniger als 160 ^ ^^e^^ SS^rSsltoT der GrobkSfraktion zur Feinkorn- 

GewichtsyerhSItnis der Grobkornfraktion zur Fern ^^^^^J^^^ nut 5 Gew.-% BUNA-Kautschuk 
komfraktionetwa2:lbetragt , ^ , , nK.™,<,AT. na* PreBaranidat wurde dann einem 

lOO^mDurchmessermsotommtpr^chie^^^^^ 35 ?°f||^J;f ^S^deM 

EmpfindUciikeit des reinen Exploswstofe zum Tragen mit einer KomgrSBe 

dh!^diegeringeumhQllendeBindeipittelme.«eistn^^^ So^S mutd Sefpd^^^^ 

mehr in der Lage. die im Kom initiierte w»k- '^^J^^^l!°^^J2 160 Seist, wobei das Ge- 

Mdanunen.sodaBderSp«ngstoffexplodxertoder ^ K^|^^^n^^s^60^|^^^^^^ ^^^^ 

'^^sTSt ein Oktogen enthaltendes PreBgranulat mit f«i^n 2 : 1 ^t^f^ hervorgeht. ist bei der erfin- 
5 Gew.-% BUNA-Kautschuk als Bindenuttel nut emer Wie '''^J^'^X^^Sadms die Schlag- 
biSlaren Komung (Grobkornfraktion 30 bis 800 ,un; f S^^^SeU SMS hS^^d auSi eife 
FeinkornfraktionWeineraIsl60 iun;Gew^h^^^^^^ ^eS^ 5er R^EmpSd^^^ 
nis der Grobkornfraktion zur Feinkornfraktion 2 .l)e- 45 ^^r^lff^^^^^^nddarnhdiel^is^ 

5SSStanPr.(l<in«*«.i.Wkb«b«r!l«t wes»tlidl«d.estool»»<- ^^^^ 

dabei 1.79 g/cm*. . _ . — 

Bner weitercn Herabsetzung der Schlag- und Rei- 50 BimodaleKamung 
bungsempfmdlichkeit durch Verringerung der Korn- Stanjider Erfindung 

grSBe des Grobkomanteils steht entgegen, daB daduita Technik ^ 

die Oberflache des ExpIosivstoffsvergraBertwird. Dies . ■ — 

bedingt eine groBere Menge Bindenuttel. um die „ ..^^^(.„MiM^it<f\ 75 M 

SprenlstoffkerSer zu urnhMen bzw. zu phlegmatuiie- 55 Schfegemptog^e^t(^ 7.5 l 

«n.ako eine Herabsetzung der Udediclitebzw. Lei. J«J^"P^^^'*^^ Ta 1^ 

stungdurcheinen haheren Bindemittelanteil. n^SSST 179 1^8 

Arfgabe der Erfindung ist es. ohne Beeintrachtigung Dichte(g/cm') V» ^ 

der Leistung die Empfindlichkeit einer gepreBten 

Sprengladung herabzusetzim. Dies wird erfmdungsge- 60 ^ie Ansabenzur KomgraBebeziehensichimvorlie- 

''SSSerweise wurde also festgesteUt. daB es Patentansprilche 
sich die EmpfmdUchkeit des fteBg^^^ Herstellung gepreBter Sprengla- 

tk^l^S^lTdi: dungen ^ mit einent Bindenutte, unOiflUten kn- 
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stallinen Explosivstoffen mit bimodaler Kdrauiig, 
dadurch gekennzeidinet, da0 eine bimodale Kdr- 
nung mit einer Grobkomfraktion mit einer mittle- 
ren Korngr6Be von 20 bis 80 ^m und eine Fein- 
kornfraktion mit einer mittleren KorngraBe von 2 5 
bis 10 \im verwendet wird, wobei das Gewichtsver- 
haitnis der Grobkomfraktion zur Feinkomfraktion 
3 bis 10 : 1 betrfigt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekeim- 
zeichnet, daB eine bimodale Kdmung mit einer 10 
mittleren KomgrdBe der Grobkomfraktion von 
weniger als 50 verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine bimodale K6mung verwen- 
det wird, bei der das Gewichtsverhaitnis der Grob- t5 
kornfraktion zur Feinkomfraktion 4 bis 6 : 1 be- 
tr^t. 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daD ein Bindemittel- 
anteil verwendet wird, der weniger als 8 Gew.-% 20 
der gepreBten Ladung betrdgt 

5. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittcsi 
BUNA-Kautschuk und als Explosivstoff Oktogen 
Oder Hexogen verwendet wird. 25 
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